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ружних напружень в обтічнику. Визначено критичні значення шви-

дкостей обдуву потоком повітря обтічника та часів його теплового 

впливу, перевищення яких призводить до руйнування обтічника і 

виходу з ладу ІЧ-приладів. Встановлено, що розподіл температури 

вздовж поверхні обтічника найбільш істотно залежить від режиму 

обтікання: для ламінарного режиму максимум температури знахо-

диться поблизу його передньої критичної точки, а для турбулентно-

го режиму максимум температури зміщений вздовж поверхні обті-

чника на відстані, що відповідають max = 18–22. Показано, що 

термопружні напруження в зонах максимальних зовнішніх термо-

дій по товщині обтічника розподілені наступним чином: на поверх-

ні обтічника і у його поверхневих шарах мають місце стискаючі 

напруження ( < 0, ||max досягає значень 10
8
–3,6∙10

8
 Н/м

2
), а на ни-

жній стороні обтічника і в його прилеглих шарах – розтяжні на-

пруження (( > 0, ||max досягає значень 0,5∙10
2
–1,7∙10

8
 Н/м

2
); при 

цьому, для турбулентного режиму обтікання перевищує його зна-

чення для ламінарного режиму у 5–6 разів. Встановлено взаємоза-

лежності критичних значень швидкостей обдуву потоком повітря 

обтічника і часів його теплового впливу, перевищення яких приз-

водить до руйнування обтічника; при цьому для турбулентного ре-

жиму обтікання руйнування обтічника відбувається поблизу його 

поверхні, а для ламінарного режиму – руйнування обтічника вже не 

спостерігається. 
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UPGRADING OFQUALITY OF GAS-THERMO COVERAGE'S 

 

Among different technologies of protective coverage's in latter days 

the methods of gas-thermals spraying: gas flaming, plasmas, detonation 

and electro arc metallization got intensive development. In the basis of 
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these methods, there is a single principle of formation of protective layer 

out of discrete particles of the material warmed up and speeded up by a 

gas steam. Spraying is the most convenient method of shaping of cover-

age's on the surfaces of details, which have different configuration. The 

main indexes of quality of coverage's are hardness of cohesion and den-

sity. At spraying they are insufficient. Density achieves 60% and hard-

ness of cohesion 25–40 MPa. To increase quality of sprayed coverage's 

namely hardens of cohesion and density, there are some directions: ap-

plication of progressive technologies of preliminary preparation of the 

surface before spraying, processing of sprayed coverage. 

All methods of preparation of surfaces before laying protective cover-

age's are directed at eliminating the factors preventing from cohesion of 

laid material with the surface of basis. The most effective technology of 

processing of details before spraying is the technology of high-effective 

thermo-abrasive cleaning of surfaces. Another direction of upgrading of 

quality of the sprayed coverage's is connected with processing of surfaces 

after spraying. So processing of sprayed surfaces by superficial plastic de-

formation allows to get powder – like layers with density more than 90% 

and hardness of cohesion up to 180–200 MPa. With the purpose of upgrad-

ing of sprayed surfaces the technology of electro contact strengthening of 

surfaces after spraying was developed and investigated by us. A distinctive 

feature of the technology is the use of speed-up sintering method, that 

largely cuts production costs, provides ecological cleanness of production.  

Electro contact sintering is carried out under pressure at direct admis-

sion of electric current. Electro contact method is the most perspective 

method of strengthening because it is related to the methods with minimal-

ly necessary heating which eliminates thermal deformation of the strength-

ened details. Zone of thermal influence of current on a detail owing to 

small duration of heating, makes up 0,1–0,3 mm. Absence of liquid phase 

at laying coverage's considerably extends technological possibilities of the 

process, allows to increase thickness of wear proof layer 3–6 times as 

much. Technological processes for strengthening of puncheons is intended 

for punching of central holes of diffusers (diameter 12,5–30 mm); are de-

veloped for production of diamond instrument, strengthening and restoring 

of anti-cutting squared beams of forage-harvesting combiners, for restoring 

of details of compressor plant (piston, rod, cylinder, crankshaft, driving 

shaft of oil pump); clutch shaft of tractors and cars. The technological pro-

cess consists of the following sprayed on the working surface of a half-

finished product, burning of which is carried out at the influence of exter-
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nal pressure through a shaping electrode (puncheon, roller). Heating of a 

half-finished product is carried out with the help of impuls. 
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